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1.1.1.1.- Tabela resumo
1.1.1.2.- Quantitativos de superficies
Tabela resumo
Material y _ Comprimento Volume Peso Perfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar
Tino I Série Perfil Perfil Série Material Perfil | Série | Material Perfil Série Material — o - —
P 9 (m) (m) (m) m) | (m) | (m) (kg) (kg) (k) Tioo Série S Superficie unitaria Comprimento | Superficie
@1/2 106.400 0.013 105.81 P (m?/m) (m) (m?) Aprovacgao/Autentificagoes:
@3/8 206.134 0.015 115.42
Fst. Metalica Barras redondas 312,534 0.028 22123 U U125X50X3.04 0.436 383.882 167.340 SERVICO PUBLICO
b : : : — — ESTADO DO MATO GROSSO
Ao 212,534 0.028 99123 Aco dobrad L L 30 x 30 x 3, Duplo U unido genérica 0.232 460.376 106.846
laminado A-36 250Mpa ’ ’ ’ CO dobradao
125KE0K3.04 <3663 5251 YT CARTOLA 20X70X40#2 CARTOLA 20X70X40#2 0.442 450.000 198.901
U 383.882 0.251 1968.81 Subtotal 473.087
SEM ESCALA L 460.376 0.152 1193.11 ) Barras redondas
CARTOLA 20X70X40#2 450.000 0.197 1547.18 Ago laminado @3/8 0.030 206.134 6.172 Cliento
. CARTOLA 20X70X40#2 450.000 0.197 1547.18 Subtotal 10.417
co
1294.257 0.600 4709.10 . ..
dobrado A-36 Total 483.504 v‘;?-:‘\; Prefeitura Municipal de
CONTRAVENTAMENTO Y 4
PERFIL BARRA REDONDA 3/8" ‘MW"‘E > ;: pARANAITA
CONTRAVENTAMENTO
PERFIL BARRA REDONDA 3/8" CONTRAVENTAMENTO PF‘F’{EF%TUR&A MU ’\)'C'PAL‘ D%g@%’gﬁ'”
PERFIL BARRA REDONDA 378" ua TC‘T”f 055'(’656;‘3:;;; ;%0 : OSMAR ANTONIO MOREIRA
eletone: -
30,00 CNPJ: 03.239.043/0001-12 PREFEITO MUNICIPAL
5,09/ 5,00 5,00 \ 5,00 5,00 5,00 / - . - —
/ T T T \ T T / ] Autor do Projeto/Responsavel Tecnico: A L E X Assinado digitalmente por ALEX
) REFERENCIAS E SIMBOLOGIA NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA: ) ND: C=BR, Q:lCP-érasil, OU=AC
QR Para a_representagdo dos simbolos de soldas consideram—se as indicagdes da_norma ANSI/AWS ‘ Alternativas de soldas. ‘ — - - - T - 1 SOLUTI Multipla v5, OU= '
S A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE 1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGAS METALICAS E POSTERIORMENTE | p O O S C AR D 22428026000178, OU=Presencial,
OO»— EXAMINATION . DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/mz. ~ ~ N 8gz§;ﬂgiéa§8 S&%ﬁ%ﬁ?@éﬁo
=z METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS - p N1 AA =~ ‘ N ~ ‘ A \ . -/ :
- Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se 2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM, [/“ ‘ ’Pm @ m S U @ S P ‘ Q C U — D O >< W 2 N, >< N\ A\ o E /‘ SO U SA 90 Raz&o: Eu sou o autor deste
Ju o seguinte esquema de representagio de uma solda: INCRUSTACOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO / ' documento
- ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO )~ e AT M A A e Localizagdo: o
© rettoion o , Parafusos 4010 mm, CA—=50 384865100 oae: 20240112 1508:31.0500
- 2: Jinha 'dz Teferéncia 3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36). Foxit PDF Reader Vers3o: 12.1.3
+— * 3 iim‘é%'.‘é ol Serimetral, Y ” N, 4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO . ‘ ‘ W _ : EﬁléEEN)I-(IE??gcc:IGLRCEEEA/§I8H§5€\/ 5
x ' 4 & Thma o Gesenho gﬂelﬁgglnt?f?camgmlg%;%]o proposta. é Z = 7 SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE SCAld Tv. do Parecis, 24 Sala B - Centro, Colider - MT, 78500-000 .
- S(E) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, & o lado do %/\ é 4 A g ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT CNPJ: 17.787.272/0001-86
+~— ] 2 z:g)(d(:gm%ihzolgg "corddo em soldas de topo /fMGT: M Ni % p " - p
" L:” comprimentoefetivo do corddo de_solda’ - \y 5.0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE TIPO DE OBRA: A liacs Modalidade: Publi
- D o S0 Solgq. . © (e eetrodo o ulizar e o Os corddes de salda serGo continuos e de penstragio completa INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA. - AMpliagao odalildade: Fublica
> A informagdo relacionada com o lado da ligagto soldada d qual aponta a setq, coloca—se por baixo da qse e e 6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
© linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica=se acima da linha de referéncia: Soeies e APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE, DADOS DA OBRA
- o o o INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA . .
— *_,.'4 - HAT t L SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS. Obj eto qe contratcg -
+ iy = N 7.NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR . . ) - AMPLIACAO DO GALPAO TARTESAL
nae: N . B B B B / B B B - B B o B -
- SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO. N
T 0S(Other Side): & o outro lado da seta [ ) -~ % U % 1 - /—\ r 1 (> () r U u - r T 1 P U r U T ’J q
+— AS(Arrow Side): & o lado da seta 8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/ M xL JJ» S L N / P N —
3 Referéncia 3 ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS - - . E nderego da obra:
T Designagdo llustragdo | Simbolo NO PROJETO ESTRUTURAL. :) () ‘ (j (71 I_ t LE 1 07 A M . EI M . S/N P M .. I d E .~
+— 9. TODAS AS DEMAIS LIGACOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E ote LE- , AV. Maria Eliza Miyazima, , Farque iiunicipal de £Xposicao
© Solda de filete DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018. S :j C (] b Q fi; 6
- 10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE [ Conveénio: 0000000000000
T Solda de topo em 'V’ simples (com chanfro) A FASE DE MONTAGEM DA MESMA. h/j \ - - - ¢ PR
© 11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA. (:/\ C/ oncre t O d c e g urari/Zdg ‘1\5 Jo
= o 12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO LJ O\ Coordenada:09°41'19.67"S | 56°28'30.63"0
4+ Solda de topo em bisel simples REPARO ADEQUADO E IMEDIATO. o N a2y =M
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VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESCALA 1:100

TERCAS

CARTOLA 20X70X40#2

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @

Solda combinada de topo em bisel simples e em @ngulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

CONSIDERAGCOES DO PROJETO:

1. Os projetistas estruturais apenas se responsabilizam pelas atividades técnicas
dos projetos estruturais, contidas nas respectivas ART's, ndo ficando
responsaveis, por quaisquer servigos de planejamento de obra, execugao,

logistica, etc., que podem aparecer nas fases da obra.

2. Demais construgdes ou reformas apontadas apos a emissédo das ART's dos

projetos estruturais, ndo séo de responsabilidade dos profissionais titulares

deste projeto. Todos os servigos e procedimentos citados no memorial

descritivo, nos projetos estruturais, levantamentos quantitativos e nas ART's,

foram demandados, conferidos e aprovados.
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Orientar ancoragem ao centro da

placa

ASSUNTO DE PROJETO

Conteudo: Estrutura Metalica
Perspectivas e Detalhes das Estruturas - Estruturas Metalicas.
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